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(g) Verschaumbare Zuberestungen 

Verschaumbare Zubereftung fur den Textlldruck, enthal- 
tend 

10-S8Gew.^M>C 10 -C2z-FettsSuren f 
030 Gew.-% Cf^pCjarfettancohola, 
2 35 Gsw.-% nichtlonogene Emulgatoren 
und 

0-25 Gew,-% Wasser. 
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Patentamprflche 

1. Versch&umbare Zuberettung fOr den Ttextfldruck, entfaaltend 
10—98 Gew,-% Cio— CarFettetaren, 

0—30 Gew ? -% Cio— Ca-Fettaltohole, 
2—35 Gew.-% nichtionogene Emulgatoren 
und 

0-25Gew.-%Was8er. 

2. Verschfiumbare Zubereitungen gem&B Anspruch 1, enthaltend 
30—73 Gew.-% Qo— CzrFettsfiuren, 

2-20 Gew^%Q 0 -C2rFettaIkohoIe, 
I0-30Gew.-<& P^ygWcdctherimd 
5-20Gew-% wftSrige AlkaO- oder Aromoniak-LOwmg, 
mit einem pH- Wert von 5—12. 

3l Verschfiumbare Zuberettungen gemaB Anspruch 1, dadurdi gekennzeichnet, daB die Go— Czr FettsSuren 
unges&ttigte Fetts&uren und die Cio— CzrFettalkohole gesattigte Fettalkohole enthahen. 

4. Verschiurabare Zubereitungen gerafiB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Pdyglykolether ein 
Alkylphenolpolyglykolether mit 4 bis 30 EthyJenoxidemheiten und 4—12 Kohlenstoffatomen im Alkylrest 
ist 

5. Verfahrcn zum Bedrucken von Textifieo, daurch gekennzeichnet daB man eine verschfiumbare Druckpa- 
ste verwendevlie 

04 —4 Gew.-% Cio— C22-Fettsfturen, 
0—1,2 Gew.-% Cio— CzrFettalkohole und 
0,02— 1,2 Gew.-% nichtionogene Emulgatoren 
enthait 

& Verfahren zum Bedrucken von Textilien gem&B Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die verschium- 
bare Druckpaste Farbstoffe, Verdickungsmittd, Alkali und gegebenenfaBs Harnstoff und Oxidationsmittel 
enthilt 

7« Verfahrcn zum Bedrucken von TprtHieo gemfiB Anspruch 5, dadurdi gekennzeichnet, daB die versch&um- 
bare Druckpaste durch den Alkalizusatz auf einen pH-Wert von 9—13 emgesteUt ist 

8. Verfahren zum Bedrucken von Textffien gemfiB Anspruch 5, dadurdi gekennzeichnet; daB die versch&um- 
hare Druckpaste mittels einem miter Druck stebenden, geschlossenen Schaumgenerator/Druck-System 
mustergemaB auf das Tex til aufgebracht wiixL 

9. Verfahren zum Bedrucken von Textffien gemaS Anspruch 5> dadurch gekennzeichnet, daB die verschaum- 
bare Druckpaste im Vofumenverhfiltnis 1 : 3 bis 1 : 8 mit Luft verschaomt winL 

Beschreibung 

Gegenstand der Erfindung sind verschfiumbare Zubereitungen fBr den Textildruck sowie ein Verfahren zum 
Bedrucken von Textilien mit versch&umbaren Druckpasten. 

Es 1st bereits bekaimt, daB Salze von Fettsfturen, insbesondere Ammonium- und Natriumstearat, anorganische . 
Ester von Fettalkoholen, z. B. Natrium- und Ammoniumlaurylsulf at, und Fettalkoholethoxylate ab Schaummittd 
im Textildruck eingesetzt werden kdnnen (DE-A-26 10677 und DfrA-29 29 954). Wesentliche Vortefle tfes 
Schaumdruckes gegenOber dem konventioneflen Textildruck fiegen bekannterweise in der Energieeinsparung 
durdi geringere Trocknungskosten und in einem gleichmafligeren Warenbild 

Gegenstand dieser Erfindung sind verschSumbare Zubereitungen fQr den TextDdruck, die 
10—98 Gew.-% Cfo-CzrFettsturen, 
0— 30Gew.-% Go— CzrFettalkohole, 
2—35 Gew.-% nichtionogene Emulgatoren und 
0-25 Gew.-% Wasser 
enthalten, 

sowie Verfahren zum Bedrucken von Textilien mit versch&umten Druckpasten, die cfiese Zubereitungen en thai- 
ten. 

Bevorzugt werden 30—73 Gew.-% Go-Czr Fetts&uren, die in der Hauptsache beispielsweise zu 50- 100% 
aus unges&ttigten Fetts&uren bestehen. Ab Beispiele waren zu nennen: Linols&ure, Linoiensaure^ Objure, 
Gaidinsiure. Besonders bevorzugt and die Qblich eingesetzten technischen Fettsfiuregemische wie Gemische, 
die ca. 75—90 Gew.-% ungesftttigte QrFettsfturen, 5—20 Gew.-% gesfittigte CwrFettsauren und 5Gew.-% 
unges&ttigte CirFettsauren enthalten, pffanzhehe Fettsauregemische wie Sojadlfettsfiure, Juvandolfetts&ure 
und ErdnuBolfettsaure sowie tierische Fetts&uren wie Talgfetts&ure, die alle audi ungesittigte Fettsauren 
enthalten. 

- Wdterhin werden bevorzugt 2—20 Gew.-% C w — Cc-Fettalkohole, die in der Hauptsache, beispielsweise 
50- 100% gesattigte Fettalkohole enthalten. Beispiele sind: Decylalkohol, Eiscosyfalkohol, Laurylalkohol Cetyl- 
alkohol und S tearyialkohoL Besonders bevorzugt smd die abhcben technischen Gemische, cfie z. & 
ca. 2 Gew.-% Cw-Fettalkohoie, 
60 Gew.-% Cis-Fettalkohoie, 
30 Gew.-% Cts-Fettalkohole und 
2 Gew.-% Czo-Fettalkohole 



35 35 454 • 



Als nichtionogener Bmulgator werden bevorzugt 10-30 Gew.-% eines Polyglykolethers eingesetzt Beson- 
ders bevorzugt sind die Alkylphenolpolyglykoietfaer mit 4-30 Ethylenoxidemheiten und 4- 12 Kohlenstoffato- 
men im Alkylrest Bcispiele sind Oc^ylphenolpolyglykolether mit 10 Ethyleiuwideinheiten und NonyljAenolpofy- 
gIykoletherrait6BthylenoxWeinheiteit ...... 

Bevomigt enthih die Zubereitung 5-20 Gew.-% Wasser and wird durch Zugabe von Alkali oder Ammomak 
auf einen ph-Wertvon 5— 12, bevorzugt 6— 9, eingestellt 

Das erfindungsgemafie Verfahren zum Bedrucken von TextHien besteht darin, daB man eine verschaumbare 
Druckpaste verwendet, die 
0,1 -4 Gew.-% Qo-CirFettefturen. 
0- U Gew.-% Cfo-CarFettalkohole und 
0,02- 1,2 Gew.-% nichtionogene Emulgatoren 
enthalt 

Bevorzugt werden Druckpasten, die 
0/1-45 Gew.-% Cto— C22-Fettsiuren 
003-0,6 Gew.-% Cio-C2rFettalkohole 
0,1 -03 Gew.-% Polyglykolether 

enthalten, verwendet m 

Die verschiumbaren Druckpasten kfinnen nodi aOe im TextiMruck notwendigen Bestandtefle enthalten, wie 
Wasser, Farbstoff, Pigment, Textiberedlungsmittel Verdickungsmhtd, Binder, bydrotrope Stoffe und sonstige 
HilfsznitteL Sie kdnnen im Pigmentdruck, Dispcrsionsdruck, Druck nut S&ure- und Metallkompiexfarbstoff en 
sowie im Reakfivdruckverfahren eingesetzt weden, Naeh einem besonders bevorzugten Dnickverfahren wer- 
den verschaumbare Druckpasten verwendet die Reaktivfarbstoffe, Alkali, Venfickungsmktel Harnstoff und 
Oxidationsmittel enthalten. 

Die Reaktivfarbstoffe kSnnen sowohl pulverfdrnrig als auch flOssig formiert eingesetzt werden. En besonde- 
rer Vorteil des erfindungsgemBBen Verfahrens besteht im gldchwertigen Gebranch der dektrolytreichen und 
damit schaumhemmenden pulverforroigen Farbstoffe und der elektrolytermen flOssig fonnierten Farbstoffe. 

Die for den Reaktivdruck Oblichen Mengen Alkali bringen die Druckpaste auf einen pH- Wert von 9—13, En 
weiterer VorteD des erfindungsgemiBen Verfahrens Kegt in der groBen AlkaHstabiBtat der verechaumbaren 
Druckpasten. 

Weitere Bestandtdle des bevorzugten Verfahrens sind die im Reaktivdruck fibHchen Verdickungsmittel auf 
Alginatbasis and Oxidationsmittel, wie Natrium-m-nhrobenzobulfonat 

Die Konzentration der Reaktivfarbstoffe, des Alkali, des Hamstoffs und des Qxidationsmittels in der Scfaaum- 
druckpaste im Vergleich zu einer noroialen Reaktivdruckpaste muB aufgrund der ungefihr halben Auftragsmen- 
ge pro m 2 Textil audi ungefahr verdoppelt werden. Die Konzentration des Verdickungsmittels kann auf ca. zwei 
Drittel bis auf die Half te der CbKdien Menge verringert werden. 

Zur Herstellung dea Scfaaums, der durch das Vennischen mit Luft hergestdlt wird. bedarf es eines SdmeOrOh- 
rers, der bevorzugt bei 2000-3000 U/min die Luft in die Schaumdruckpaste einrflhrt GerQhrt wird solange, bis 
das Volumen des Sdiaumes sich nicttt mehr andert Das VohimenverhJUtnis der Schaumdruckpaste ohne Luft 
rum Schaum betrBgt 1 : 05 bis 10, vorzugswdse 1 : 3 bis & Die Aufbringung des Schaumes erfolgt mit den im 
Textildruck Oblichen Maschinen, zum Beispiel Rotations- und Rouleauxdruckmaschinen. Der Schaum wird 
vorzugsweise bei Raumtemperatur aufgebracht Das Verfahren kann kontfawnerlfch oder diskontinuieriich 
durchgefOhrt werden. _ 

Besonders bevorzugt ist die Schaumerzeugung aus der erfindungsgemSB hergestellten Schaumdruckpaste 
und der Schaumauftrag in einem geschlo$sencn System. Erzeugt wird der Schaum in einem Schaumgenerator 
mit Mixer, der definiert Luft im gewflnschteo Verhfiltnis zumischt, so daB man zu einem Schaumgewicht von 
80-350 g/1 kommt Die Mixerrotadon Hegt variabel bei 200-1500 U/min. Der erzeugte Druck in diesem 
geschlossenen System hangt von der Ftatennenge der Pumpe, der Viskositat des Schaums, do- Luftzufuhr und 
der Geometric des Systems ab und kann bis zu 10 bar betrageo. Der erzeugte Schaum wird unmittelbar durch 
einen Druckschlauch in eine weitgehend geschlossene Rakel gedrQckt, wo er durch einen fdnen SchHtz wieder 
austritt und mittels einer Rotationsschablone mustergem&B auf dn Textil aufgebracht wird Dort entwassert er 
augenbliddich. und es bildet sich dn sehr guter OberfBchendruck. En Beispiel filr solch dn gescMossenes 
Schaumdrucksystem stdlt der Sdiaumgenerator FP H und die Rotationsdrudanasdnne RDIVder Firma Stork 

(Niederlande) dar. ■ 

Nadi der Oblichen Nachbehandhing, wie Trocknen, Fhderen und gegebenenfaDs Nachwaschen, erbalt man 
Drucke von einer ausgezeichneten Farbtiefe, Egafitat und Konturenscharf e. 

Der Vorteil der erfindungsgemaBen Zuberdtungen besteht in ihrer generellen Anwendbarkeh, insbesondere 
beim Reaktivdruck. Die bisher dngesetzten, aus den oben genannten Offenlegungssdiriften bekannten Schaum- 
mittel sind wegen den beim Reaktivdruck herrschenden besonderen Bedingungen, wie pH-Wert und Hektxoiyt- 
gehalt in Hirer Wirksamkdt stark eingeschrankt Wenn Scbaummittel fttr den Reaktivdruck bisher angeboten 
wurden, dann beschranken sie sich auf die elektrolytarmen FWssigfonnierungen der Reaktivfarbstoffen, da sonst 
kein stabDer Schaum mdgfich erschien (Amen Pyest Rep. 74, 13 (1985)). 

Beispiel 1 

500 g Linolsaure, 100 g Cetylalkohol und 100 g eines Nonylphenolpolyglykolethers mit 10 Ethylenoxideinhd- 
ten wuiden unter Rflhren auf ca. 50 bis 70°C erwBrmt Unter sdmdlem ROhren werden zflgig 150g einer 
w b Rrj^n AnoAutn»n Natrium frodroxidlfisime ins eceben und zu einer jrieBfahigen Paste verruhrt 



• 35 35 454 # 

Beispiel2 

Analog Beispie! t wird eine Zubcreitung aus 600 g Lmolsaure, 200 g Stearyialkohol, 100 g eines Octylphenol- 
polyglykolethers mit 6 Ethylenoxideinheiten und 100 g einer waBrigen 50%igen Kafiumhydroxidldsung herge- 
stellt 

Beispiel 3 

Analog Beispiel 1 wird eine Zubereitung aus 450 g Olein, 200 g Stead 1618 (Henkel), 300 g Levolat Np 4 
(Bayer) und 50 g einer wSBrigen 40%igen KaUumhydraddlostmg hergestellt 

Beispiel 4 

Analog Beispiel 1 wird eine Zubereitung aus 500 g Olsaure, 150 g Laurylalkohol 200 g eines Nonylphenolpo- 
rygrykolethers mit 4 Ethylenoxideiiibehen und 150 g einer w&Brigen 40%igen Kalinmhydroxidlosung hergestellL 

BeispielS 

Analog Beispiel 1 wird eine Zuberatung von 560 g Olsaure, 1 10 g Stearylalkohoi, 220 g eines Nonylphenolpo- 
lygtykolehters mit 6 Ethylenoxideinheiten und 1 10 g einer w&Brigen 50%i$en Kalramhydroxidldsung hergestellt 

Beispiel 6 

Die in den Beispielen 1 bis 5 hergestellten Zuberehungen werden in die in folgender Tabelle aufgefflhrten 
Reaktivdruekpasten eingerOhrt: 





A (1-5) 


B0-S) 


Wasset 


427 g 


417 g 


Calgon T (Benckiser) 


3g 


. 3g 


Ludigol (BASF) 


20g 


20 g 


Soda 


30 g 


30 g 


Harastoff 


200 g 


200 g 


ManutexF (8 %) (Alginat Ind) 


300 g 


300 g 


Zubereitungen 1-5 


20g 


30g 




lOOOg 


lOOOg 



jeweiHger Farbstoffzusatz: 

a) 50 g CL Reactive Orange 12 
50 gGl Reactive Blue 74 

b) 60 g CL Reactive Blue 1 95 
pH-Wertder Druckpasten: 11,3—113 
Viskosit&tder Druckpasten: 6—8 dPas 

Die genannten Druckpasten A und B mit den jeweiHgen Farbstofeusttzen werden auf ernem Stork-Schaum- 
generator FP II verschftumt: 
Schaumgewtcht 200 g/1 
Kfixerrotation 500 U/min 

und mittels einer direkt angeschlossenen Stork-Rotadonsdruckmaschine RD IV auf Baumwollware musterge- 
mSB aufgebracht 

Nach dem Trocknen fbdert man 8 Minuten bei 100° C und wascht wie fOr Reaktrvfarbstoff e flblich (kalt — heiB 
— kah)naclL 

Man erhalt Drucke von ausgezetchneter Egalitfit, Farbtiefe und Konturenscharfe bei niedriger Auftragsmen- 
ge (20-35 g/m*). 



